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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2018 

 

Subject Name: Manufacturing Engineering-II 

Subject Code: 2TE04MFE1                                Branch: Diploma (Mechanical) 

Semester: 4              Date:03/05/2018                  Time:10:30 To 1:30                      Marks:  70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Four answers of a question are given below the question. Select 

appropriate answer from the options - a, b, c, and d. 

(14  

 1 In manufacturing process what is input? 

(a) final product  (c) cutting tool 

(b) machine tool  (d) raw material 

 

 2 In orthogonal or two dimensional cutting, the cutting phase of the tool, 

(a) makes an angle smaller than 90 degree with the tool movement. 

(b) makes an angle of 90 degree (right angle) with the tool movement. 

(c) makes an angle greater than 90 degree with the tool movement.  

(d) makes zero angle with the tool movement.  

 

 3 Cast iron during machining produces 

(a) none of these  (c)        continuous chips with built-up-edge 

(b) continuous chips (d)  discontinuous chips  

 

 4 A device, which is used to measure the force components on machine tool is 

known as, 

(a) thickness measurement. (c) tool dynamometer. 

(b) tool life measurement. (d) length measurement. 

 

 5 Which machine tool is not a  basic machine tool from the following? 

(a) centre lathe.  (c)  drilling machine. 

(b) milling machine (d) crank shaft turning lathe. 

 

 6 In a lathe machine for shaping the work piece, commonly cutting tool used is, 

(a) single point cutting tool. (c) broaching tool 

(b) multi point cutting tool. (d) hobbing tool. 

 

 7 Slow speed of spindle is necessary in lathe machine while, 

(a)  turning large diameter work piece.(c)  thread cutting and 

reaming. 

(b) turning work pieces of hard (d)all of the above. 

 

 8 To hold square, rectangular, regular and irregular shapes of workpiece 

(a) three jaw chuck is used.      (c)     four jaw independent chuck is used. 

(b) drill chuck is used.          (d)     magnetic chuck is used. 
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 9 A milling process in which  surface produced by a milling cutter parallel to 

the  

axis of rotation of the cutter is called 

(a) Face milling process.  (c) Peripheral milling process. 

(b) End milling process.  (d) Side milling process. 

 

 10 Indexing head is a special device or attachment 

(a) To divide and rotate the workpiece . 

(b) To divide and hold the workpiece securely. 

(c)  To divide a periphery of work into any number of equal parts. 

(d) All of the above. 

 

 11 According to the types of cutting stroke, shaper machine is classified as 

(a)   Push type (c) Geared type 

(b)    Draw type (d) Both (a) and (b)  

 

 12 In slotting machine, ram is reciprocated  

(a) Horizontal (c) Angular 

(b) Vertical  (d) None of the one 

 

 13 Which of the following is hardest known material? 

(a)  Cemented carbide   (c)  Ceramics  

(b)  Cubic boron nitride (CBN) (d)   Diamond  

 

 14 Function of a foundation for newly installed machine tool is, 

(a)      it bears a load of machine and equipment.       (c)       it retain machine 

accuracy 

(b)     it absorbs the vibration                                    (d)      all of the above.   

 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

 

Q-2 (a) State the duties of a Supervisor in a machine based industries. (7) 

 (b) Explain chip formation with a neat sketch. State the types of chips. Explain 

any one  
(7) 

Q-3 (a) Explain working principle of Lathe machine using block diagram. Also list 

the types of Lathe machine. 

(7) 

 (b) List the operations performed on a lathe and explain any one with neat 

sketch. 

(7) 

Q-4 (a)  Write the function of the following in one or two sentences.( Each carry one 

mark). 

(1)     Chuck     (2)     Tai stock     (3      Mandrel     (4)     Half nut     (5)     

Cutting fluids                     (6)     Arbor      (7)     Dividing head 

(7) 

 (b) List the work holding devices on drilling machine. Explain any one with 

neat sketch. 

(7) 

Q-5 (a) Sketch and label the parts of a radial drilling machine. 

 

(7) 

 (b) State the working principle of Milling machine (3) 
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  (c)    List the operations performed on a milling machine. (4) 

Q-6 (a) What is Indexing? Explain with example? List the indexing methods. (7) 

 (b) List shaper operations and explain with neat sketch how angular surface is 

prepared on the shaper? 

(7) 

Q-7 (a) The slotter is a vertical ram shaper machine, explain the statement. (3) 

 (b) List the operations performed on slotter. Explain any one with neat sketch. (4) 

 (c) Differentiate between shaper machine and planner machine.   (7) 

Q-8 (a) List cutting tool materials. (3) 

 (b) Explain the tool life. Write the factors affecting on tool life. (4) 

 (c)  Explain, why foundation is done? List the equipment used for testing. (7) 

 

ગજુરાતી 

પ્રશ્ન-૧  એકપ્રશ્નનાચારવિકલ્પપ્રશ્નનીનીચેઆપે઱ાછે. યોગ્યવિકલ્પપસદંકરીપ્રશ્નનોજિાબ઱ખો. (14 

 ૧ ભેન્યપેુક્ચરયિંગપ્રોવેવભ ાંઈન઩ટૂશુાંછે? 

(a) પ ઈનરપ્રોડક્્વ (c) કરટિંગટરૂ 

(b)ભળીનટરૂ  (d) યો-ભટીયીમલ્વ 

 

 ૨ રાંફકર્તનઅથલ દ્વિ઩યીભ ણીમકર્તનભ ાંટરૂનોકરટિંગપેઝદ ગીન નીધયીવ થે 

(a) ૯૦⁰કયર્ ન નોખણૂોફન લેછે.         (c)    ૯૦⁰કયર્ ભોટોખણૂોફન લેછે. 

(b) ૯૦⁰નોખણૂો (ક ટખણૂો)ફન લેછે.     (d)    શનૂ્મઅંળનોખણૂોફન લેછે. 

 

 3 ક સ્ટઆમનતન ભળીનીંગદયમ્મ નકેલ પ્રક યનીચચપ્વઉત્તત્ત઩નથ મછે? 

(a) આભ ાંનીકોઈનશીં (c)       ચફલ્ટઅ઩એજવ થેનીવ઱ાંગચચપ્વ 

(b) વ઱ાંગચચપ્વ(d) તટૂકચચપ્વ  

 

 ૪ ભળીનટરૂઉ઩યર ગર્ પોવતકોમ્઩ોનન્ટનીચેન ભ ાંથીક્ ાંવ ધનથીભ ઩ીળક મછે? 

(a) થીક્નેવભેઝયભેન્ટ. (c) ટરૂડ મનેભોભીટય. 

(b) ટરૂર ઇપભેઝયભેન્ટ. (d) રેન્થભેઝયભેન્ટ. 

 

 ૫ નીચેન ભ ાંથીકયુાંફેઝીકભળીનટરૂનથી? 

(a)   વેન્ટયરેથ.   ( c) ડ્રીરીંગભળીન 

(b)    ભીરીંગભળીન .  ( d) કે્રન્કળ ફ્ટટર્નિંગરેથ. 

 

 ૬ રેથભળીનભ ાંદ ગીન નેઆક યઆ઩લ ધ તદૂુયકયલ વ ભ ન્મયીરે્ ____ટરૂલ઩ય મછે.  

(a) વીગર઩ોઈન્ટકરટિંગટરૂ. (c) બ્રોચચિંગટરૂ. 

(b) ભલ્ટી઩ોઈન્ટકરટિંગટરૂ.. (d) શોફીંગટરૂ.  

 

 ૭ ચોયવ, રાંફચોયવ, 

ર્નમર્ભર્કેઅર્નમર્ભર્આક યન દગીન ઓનેઓ઩યેળનદયમ્મ ન઩કડ લલ ભ ટે,  

(a) ત્રણજડફ ચકલ઩ય મછે.         (c)       ચ યજડફ ચકલ઩ય મછે. 
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(b) ડ્રીરચકલ઩ય મછે.  (d)       ભેગ્નેરટકચકલ઩ય મછે. 

 ૮ ર્ભરીંગકટયિ ય કટયનીએચિવઓપયોટેળનનેવભ ાંર્યવ઩ ટીજેર્ભરીંગપ્રરક્રમ ભ ાંરૈ્મ યથ 
મછેર્ેર્ભરીંગપ્રરક્રમ ને______કશલે મછે.  

(a) પેઈવર્ભરીંગપ્રોવેવ. (c) ઩ેયીપેયરર્ભરીંગપ્રોવેવ.  

(b) એન્ડર્ભરીંગપ્રોવેવ. (d) વ ઈડર્ભરીંગપ્રોવેવ.  

 

 ૯ ઇન્ડકેક્વિંગખ વપ્રક યનીએટેચભેન્ટછેકેજે 

(a) દ ગીન નેપેયલેછેઅનેવયખ બ ગકયેછે. 

(b) દ ગીન નેવખર્ ઈથી઩કડછેેઅનેવયખ બ ગકયેછે. 

(c)  દ ગીન નીવ઩ ટીન કોઈ઩ણઅંકભ ાંવયખ બ ગકયેછે. 

(d) ઉ઩યન ફધ .ક મતકયેછે. 

 

 ૧૦ કરટિંગસ્રોકન પ્રક યપ્રભ ણેળે઩યભળીનનુાંલગીકયણનીચેન ભ ાંથીકઈયીરે્કયીળક મછે?  

(a ઩ળૂટ ઈ઩ (c) ગીમયટ ઈ઩ 

(b) ડ્રોટ ઈ઩ (d) ઉ઩યન  (અ) અન ે(ફ) ફન્ન.ે  

 

 ૧૧ ળે઩યભળીનભ ાંદ ગીન નીઅનેટરૂનીકસ્થર્ર્અનકુ્રભેકેલીશોમછે?  

(a) યેવીપ્રોકેટીંગઅનેયોટયી (c) કસ્થયઅનેયેવીપ્રોકેટીંગ 

(b) કસ્થયઅનેપયેછે. (d) પયર્ોઅનેયેવીપ્રોકેટીંગ  

 

 ૧૨ સ્રોટીંગભળીનનોયેભકેલીયીરે્યેવીપ્રોકેટથ મછે? 

(a) શોરયઝોન્ટર (c) એન્ગયરુય 

(b) લટીકર  (d) ઉ઩યન એક઩ણનરશ 

 

 ૧૩ નીચેન ભ ાંથીકયુાંટરૂભટીયીમરલધભુ ાંલધવુખ્ર્ (hard) શોમછે? 

(a)  ર્વભેન્ટેડક ફ તઈડ  (c) ર્વય ર્ભક્વ  

(b)  ક્યચૂફકફોયોનન ઈર ઇડ (CBN) (d)  ડ મભાંડ  

 

 ૧૪ નલ ગોઠલલ ભ ાંઆલર્ ભળીનભ ટેપ ઉન્ડળેનનુાંક મતશુાંછે? 

(a)       રે્ભળીનઅનેઇકક્લ઩ભેન્ટનુાંલજનવશનકયેછે.. 

(b)       રે્ધ્રજુાયીનેળો઴ીરેછે. 

(c)       રે્ભળીનનીએકયયુવીજા઱લલ ભ ાંભદદરૂ઩થ મછે. 

(d)  ઉ઩યન ફધ .. 

 

 

 
 નીચેનાપ્રશ્ન૨થી૮માથંીકોઈપણચારનાઉત્તર઱ખો.  

પ્રશ્ન-૨ (અ) ભળીનધય લર્ ઉદ્યોગોભ ાંસ઩ુયલ ઈઝયનીપયજોશુાંછેરે્જણ લો. (૭) 

 (બ) ચી઩ન ઉત્ત઩નથલ નીપ્રરક્રમ સ્લચ્છઆકૃર્ર્વ થેવભજાલો. 
ચીપ્વન પ્રક યોરખોકોઈ઩ણએકપ્રક યવભજાલો. 

(૭) 

પ્રશ્ન-૩  (અ) બ્રોકડ મ ગ્ર ભદોયીરેથભળીનનોક મતર્વધધ ાંર્વભજાલો.  (૭) 
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અનેરેથભળીનન પ્રક યનીમ દીફન લો. 
 

 

 (ફ) રેથભળીનભ ાંકયલ ભ ાંઆલર્ ાંઓ઩યેળનનીમ દીફન લીકોઈ઩ણએકઓ઩યેળનસ્લચ્છઆ
કૃર્ર્વ થેવભજાલો. 

(૭) 

પ્રશ્ન-૪ (અ) નીચેન ન ક મતએકઅથલ ફેલ ક્ોભ ાંરખો. ( દયેકનોએકગણુછે). 

(૧)     ચક     (૨)     ટેઈરસ્ટોક     (3)ભેન્ડયીર     (૪)     શ પનટ     (૫)     કરટિંગફ્લ્યડૂ                     

(૬)     આફતય(૭)     ડીલ ઈડીંગશડે 

(૭) 

 (બ) ડ્રીરીંગભળીનભ ાંદ ગીન ને઩કડ લલ નીયીર્ોનીમ દીકયોઅનેકોઈ઩ણએકયીર્સ્લચ્છઆ
કૃર્ર્વ થેવભજાલો. 

(૭) 

પ્રશ્ન-૫ (અ) યેડીમરડ્રીરીંગભળીનનીસ્લચ્છઆકૃર્ર્દોયીરે્ન ઉ઩યરે્ન બ ગોદળ તલો. (૭) 

 (બ) ર્ભરીંગભળીનનોક મતર્વધધ ાંર્રખો. (3) 

 (ક) ર્ભરીંગભળીનઉ઩યકયલ ભ ાંઆલર્ ઓ઩યેળનનીમ દીફન લો. . (૪) 

પ્રશ્ન-૬ (અ) ઈન્ડકે્વીંગએટરેશુાંરે્વર્લસ્ર્ યઉદ શયણઆ઩ીવભજાલો.ઈન્ડકે્વીંગનીયીર્ોનીમ દીરૈ્મ ય
કયો. 

(૭) 

 (બ) ળે઩યઓ઩યેળનનીમ દીરૈ્મ યકયોઅનેએન્ગયરુયવ઩ ટીરૈ્મ યકયલ નીયીર્લણતલો. (૭) 

પ્રશ્ન-૭ (અ) સ્રોટય,લટીકરયેભળે઩યભળીનછેઆર્લધ નવભજાલો. (3) 

 (બ) સ્રોટયઉ઩યકયલ ભ ાંઆલર્ ાંઓ઩યેળનનીમ દીકયોઅનેકોઈ઩ણએકસ્લચ્છઆકૃર્ર્દોયી 
વભજાલો. 

(૪) 

 (ક) ળે઩યભળીનઅનેપ્રેનયભળીનલચ્ચેનોર્પ લર્રખો. .   (૭) 

પ્રશ્ન-૮ (અ) કરટિંગટરૂભટીયીમરનીમ દીકયો. (3) 

 (બ) ટરૂર ઈપએટરેશુાંરે્વભજાલો. ટરૂર ઇપઉ઩યઅવયકયર્ ાં઩રયફ઱ોરખો. (૪) 

 (ક) પ ઉન્ડળેનળ ભ ટેકયલ ભ ાંઆલેછે? ટેસ્ટીંગભ ટેઉ઩મોગીવ ધનોનીમ દીકયો. (૭) 

 


